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1 适用范围

本规格书描述电池之标称参数、电气特性、安全性能、环境适应性及其实验和判定、使用说明

和安全规程。

2 标准参数

序号 内容 参数 备注

1 容量 170mAh

2 放电电流 3mA

3 终止电压 1.5V

4 开路电压 3.00~3.40

5 最大连续放电电流 80mA

6 最大脉冲放电电流 160mA

7 -20℃放电
（3mA/1.5V）

>120mAh

8 工作温度 -40℃～70℃

9 贮存温度 5℃～40℃

10 重量 3g

11 尺寸 （Φ11.6±0.2）*（10.8±0.2）mm

12 储存寿命 10 年



3 电池性能测试规范
3.1 外观

电池外表面清洁，无电解液泄漏，无明显的划痕及机械损伤，无变形，无影响电池价值的其它外观缺
陷。

3.2 标准测试环境 除非特别说明，本标准书中所有测试均在以下环境条

件下 温度：25±5℃ 湿度：45～75% 大气压力：86～106kpa

3.3 耐漏液性能

70℃高温 24 小时后在常温下将电池放置 8 小时进行目视检验，无漏液、无爆炸、无起火。

3.4 放电曲线图



3.5 安全性能

项目 测试方法 标准

外部短路 在被检电池的外壳温度稳定在 55℃后，在此温度下对电池进行外部短 不过热

（55℃） 路，外电路的总阻值应小于 0.1Ω，持续短路至电池外壳温度回落到 55℃ 不破裂

后至少再继续短路 1h。 继续观察被检样品 6h。 不爆炸

不着火

自由跌落
未放过电的电池从 1 m 的高度跌落在混凝土表面上，每个电池应跌落 6 不泄放

次，在 x、y、z 轴三个方向各跌落两次，然后将受检电池放置 1 h。
不爆炸
不着火

高温
将检验电池置于烘箱内，以 5℃/min 的速度升温至 130℃并在此温度下

不爆炸

(热滥用) 保持 10min。 不着火

“3＋1”反充

一个受检电池和 3 个未放过电的、相同型号的内含一个单体电池的附

不爆炸加电池串联连接，受检电池与其他电池反向连接。回路的电阻应不大于
（单电芯） 不着火

0.1Ω。接通该电路 24 h，或者直至电池外壳的温度恢复到环境温度。

热冲击

被检电池在温度为 75℃的环境下至少放置 6h，然后在-40℃的环境下至 不泄漏

少放置 6h,不同温度的转换时间应不超过 30min,每个被检电池进行 10

个循环后，在环境温度下至少放置 24h。

不泄放
不短路

不破裂

不爆炸

不着火

3.6 机械安全性能

项目 测试方法 标准

振动测试

以能如实传递振动但不致电池变形的方式将被检电池牢牢地固定在振

动设备的振动平台上。对被检电池进行正弦波振动-振幅为 0.8mm。在

三个相互垂直固定的方位上每个方位各进行 12 次循环，每个方位循环

时间共计 3h。其中的一个方位应垂直于电池的极端面。

不泄放

不爆炸

不着火

挤压测试 通过台钳或具有圆柱形活塞的液压油缸加压力，使受检电池的长轴在两



个平面之间被挤压。从最初的接触点开始，以约 1.5 cm/s 的速度持续 不过热

进行挤压，直至挤压力达到大约 13kN 立即释压。可通过活塞直径为 32
不爆炸
不着火

mm 的液压油缸施加压力，直至压力达到 17 Mpa（13 kN）。每一个单

体电池或单元电池只挤压一次。观察电池至少 6 h 以上。

冲击测试

用能支撑被检电池所有固定面的刚性支座将被测电池固定在检测设备上，每只被 不泄漏

检电池在三个相互垂直固定的方位各经受 3 次冲击，共计 18 次。 不泄放

冲击参数 不短路
不破裂

电池类型 波形 峰值加速度 脉冲持续时间 每个半轴冲击次数
不爆炸

小电池 半正弦 150g 6ms 3 不着火

4. 使用注意事项
电池自身有防爆结构，但仍要注意以下的事项，因为有易燃物料，如在电池内含有锂金属和有机
电解液。

* 应在适用的设备上使用．

* 不能多于三粒电池使用．

* 不能混合其他类型的电池使用

* 不能短路．

* 不要把电池弃置于火中

* 不能充电.

* 不能拆解

* 不能正、负极放反

5. 重要注意事项

5.1 警告: 远离火源。切勿充电、短路、过放电、压碎、拆卸、加热至 100℃(212°F)以上 或焚
烧。电池应远离儿童，放在原包装内，待用后再取出。及时处理用过的电
池。

5.2 当客户在电池上做任何加工时，忽略本规格书中的说明，例如电池表面焊线或焊片;芯魅能
源有限公司不能保证电池的任何性能，包括安全性，因此造成的电池损坏由客户承担全部
责任。



5.3 不要直接焊接电池。过热可能会导致电池组件如垫圈变形，导致电池膨胀、泄漏、爆炸或
着火。高温和长时间可能会导致热量聚集。.

5.4 留意制造商指定的贴标电池的焊接条件。如果需要焊接，请选择已贴标电池。
过度加热可能会导致垫圈变形、泄漏或电池性能损坏。

5.5 焊片可直接点焊在电池端子上。点焊机的参数必须仔细调整，避免电池穿孔，保证焊接时
电池温度不超过 60℃。

5.6 电池特性因类型和等级不同，即使电池大小和形状相同。更换电池时，一定要仔细检查每
个电池上的符号和数字。

5.7 请设计合适设备，使婴儿不能轻易取下电池并吞食。

6 . 电池外形尺寸



7 . 电池包装方式



8 . 变更记录

制定/变更记录

序号 日期 版本 记录 修订 批准

1 2019-2-16 A/0 发布

2 2020-7-22 A/1 全新改版
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